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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta parte de la Norma ISO 17296 describe los fundamentos del proceso de Fabricación Aditiva. 
También ofrece una visión general de las categorías de procesos existentes, que no es y no puede ser 
exhaustiva debido al desarrollo de nuevas tecnologías. Esta parte de la Norma ISO 17296 explica cómo 
las distintas categorías de procesos utilizan diferentes tipos de materiales para dar forma a la geometría 
de un producto. También describe qué tipo de material se utiliza en las diferentes categorías de procesos. 
Las especificaciones de la materia prima y los requisitos a cumplir por las piezas producidas mediante 
la combinación de diversos procesos y materiales se incluyen en normas posteriores y, por tanto, no 
englobadas en esta parte de la Norma ISO 17296. Esta parte de la Norma ISO 17296 describe los 
principios que van más allá de esas normas posteriores. 
 
 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indis-
pensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la edición 
citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de 
ésta). 
 
ISO 17296-1, Additive manufacturing. General principles. Part 1: Terminology.1) 

                                                             
1) Pendiente de publicación. 
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