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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma internacional especifica los rangos de composición para las series de metales de 
aportación utilizados en el soldeo fuerte. Los metales de aportación se dividen en sietes clases según 
su composición química, pero no necesariamente de acuerdo a su mayor elemento presente. 
 
NOTA 1 Véase el anexo A para los elementos mayoritarios presentes. 

 
En el caso de los productos compuestos, como las varillas de soldeo revestidas, las pastas o las cintas 
de plástico, esta norma internacional sólo cubre el metal de aportación que forma parte integrante de 
estos productos. Las temperaturas de fusión indicadas en las tablas son sólo aproximadas, dado que 
las mismas varían necesariamente con el rango de composición del metal de aportación. Por lo tanto, 
las temperaturas de fusión se dan sólo a título informativo. Las condiciones técnicas de suministro se 
dan para metales de aportación de soldeo fuerte y para productos que contienen estos metales de 
aportación más otros componentes tales como fundentes y/o ligantes. 
 
NOTA 2 Para algunas aplicaciones, como por ejemplo la joyería de metales preciosos, industria aeroespacial y dental, se 

utilizan frecuentemente otros metales de aportación distintos a los indicados en esta norma internacional y que se 
especifican en otras normas a las cuales se puede hacer referencia. 
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2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta 
indispensables para la aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la 
edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier 
modificación de ésta). 
 
ISO 3677, Metales de aportación para soldeo blando, soldeo fuerte y cobresoldeo. Designación. 
 
ISO 80000-1:2009, Magnitudes y unidades. Parte 1: Generalidades. 
 


