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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma internacional especifica la clasificación, dimensión, aspecto, comportamiento y métodos de ensayo de 

respaldos de soldadura cerámicos. También especifica el marcado, envasado y almacenamiento. 

 

Esta norma internacional es aplicable al diseño, fabricación, ensayo y aceptación de respaldos de soldadura cerámicos a 

utilizar desde ambos lados en la soldadura al arco por una sola cara, la soldadura bajo protección gaseosa, la soldadura 

vertical protegida con gas, la soldadura por arco sumergido y al acabado por soldeo de aceros estructurales conformados 

de aceros de construcción, aceros al carbono, aceros inoxidables, aleaciones de aluminio, aleaciones de cobre, etc… 
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2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indispensables para la 

aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin 

fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de ésta). 

 

ISO 528, Refractory products. Determination of pyrometric cone equivalent (refractoriness). 

 

ISO 29862, Self adhesive tapes. Determination of peel adhesion properties. 

 


