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1 Objeto y campo de aplicación 

Esta norma internacional describe cómo puede interpretarse las concentraciones de gases disueltos o gases libres para 

diagnosticar el estado de los equipos eléctricos rellenos de aceite en servicio y sugerir futuras acciones. 

 

Esta norma es de aplicación a los equipos eléctricos rellenos de aceite mineral aislante y con un aislamiento sólido 

constituido por papel o cartón celulósicos. La información acerca de los tipos específicos de equipos como 

transformadores (de potencia, de medida, industriales, de locomotora, de distribución), reactancias, bornas, interruptores 

y cables rellenos de aceite, se proporciona sólo a título indicativo en las notas de aplicación (véase el anexo A). 

 

Esta norma puede aplicarse, pero solo con precaución, a otros sistemas de aislamiento líquido/sólido. 

 

En cualquier caso, las indicaciones proporcionadas deberían ser vistas sólo como guía y cualquier acción derivada de 

ellas debería realizarse sólo con el adecuado juicio técnico. 

 

 

2 Normas para consulta 

Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indispensables para la 

aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la edición citada. Para las referencias sin 

fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de ésta). 

 

IEC 60050-191:1990, Vocabulario electrotécnico. Capítulo 191: Confiabilidad y calidad de servicio. (disponible en 

http://www.electropedia.org) 

 

IEC 60050-192:2015, International Electrotechnical Vocabulary. Part 192: Dependability (disponible en 

http://www.electropedia.org) 

 

IEC 60050-212:2010, Vocabulario electrotécnico. Parte 212: Aislantes eléctricos sólidos, líquidos y gaseosos. 

(disponible en http://www.electropedia.org) 

 

IEC 60050-604:1987, Vocabulario electrotécnico. Capítulo 604: Producción, transporte y distribución de la energía 

eléctrica. Explotación. (disponible en http://www.electropedia.org) 

 

IEC 60475, Método de toma de muestras de líquidos aislantes. 

 

IEC 60567:2011, Equipos eléctricos sumergidos en aceite. Toma de muestras de gases para el análisis de gases libres y 

disueltos. Líneas directrices. 

 

IEC 61198, Aceites minerales aislantes. Métodos para la determinación de 2-furfural y compuestos relacionados. 


