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1 Objeto y campo de aplicación 
Esta parte de la Norma IEC 61643 es de aplicación a los tubos de descarga en gas (TDG) utilizados para la protección 
contra sobretensiones en redes de telecomunicaciones, señalización y de distribución en baja tensión, con tensiones del 
sistema nominales de hasta 1 000 V eficaces en c.a. y 1 500 V en c.c. Se definen como explosores, o explosores en 
serie, con dos o tres electrodos metálicos herméticamente estancos de manera que la mezcla de gas y la presión estén 
bajo control. Están diseñados para proteger equipos o personas, o ambos, de tensiones transitorias elevadas. Esta norma 
contiene una serie de criterios de ensayo, métodos de ensayo y circuitos de ensayo para determinar las características 
eléctricas de los TDG que tengan dos o tres electrodos. Esta Norma no especifica requisitos aplicables a dispositivos de 
protección contra sobretensiones completos, ni tampoco especifica todos los requisitos necesarios en TDG empleados 
dentro de dispositivos electrónicos, donde es altamente importante una coordinación precisa entre la actuación del TDG 
y la capacidad de soportar sobretensiones del dispositivo de protección.  
 
Esta parte de la Norma IEC 61643: 
 
− no trata de montajes y su efecto en las características de los TDG. Las características mencionadas sólo se aplican a 

TDG montados en las formas descritas para los ensayos; 
 
− no trata de las dimensiones mecánicas; 
 
− no trata de los requisitos de aseguramiento de la calidad; 
 
− puede ser insuficiente para TDG utilizados a alta frecuencia,(> 30 MHz); 
 
− no trata de las tensiones electrostáticas; 
 
− no trata de componentes para la protección contra sobretensiones híbridos o de dispositivos TDG compuestos. 
 
 
2 Normas para consulta 
Los documentos indicados a continuación, en su totalidad o en parte, son normas para consulta indispensables para la 
aplicación de este documento. Para las referencias con fecha, solo se aplica la edición citada. Para las referencias sin 
fecha se aplica la última edición (incluyendo cualquier modificación de ésta). 
 
IEC 60068-2-1:2007, Ensayos ambientales. Parte 2-1: Ensayos. Ensayo A: Frío. 
 
IEC 60068-2-20:2008, Ensayos ambientales. Parte 2-20: Ensayos. Ensayo T: Métodos de ensayo de soldabilidad y 
resistencia al calor de soldadura de dispositivos con plomo. 
 
IEC 60068-2-21:2006, Ensayos ambientales. Parte 2-21: Ensayos. Ensayo U: Robustez de los terminales y de los 
dispositivos de montaje incorporados. 
 
IEC 61000-4-5:2005, Compatibilidad electromagnética (CEM). Parte 4: Técnicas de ensayo y de medida. Sección 5: 
Ensayos de inmunidad a las ondas de choque. 
 
Recomendación ITU-T K.20:2011, Resistencia de los equipos de telecomunicaciones instalados en un centro de 
telecomunicaciones a sobretensiones y sobrecorrientes. 
 


