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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta parte de la Norma IEC 62282 se aplica a la intercambiabilidad de los cartuchos de combustible de las micropilas de 
combustible (MFC, Micro Fuel Cell) para asegurar la compatibilidad de los cartuchos para las diferentes unidades de 
micropilas de combustible manteniendo siempre la seguridad y las características de funcionamiento de los sistemas de 
micropilas de combustible MFC. Con este fin, la norma se aplica a los cartuchos de combustible y sus tipos de 
conexiones. Se tratan también el tipo, la concentración y la calidad de combustible. Esta norma proporciona también los 
medios para evitar las conexiones incorrectas de cartuchos de combustibles inapropiados. En esta norma también se 
proporcionan los métodos de ensayo para verificar la conformidad con los requisitos de intercambiabilidad de los 
combustibles y de los cartuchos de combustibles.  
 
Las Normas IEC 62282-6-100 e IEC 62282-6-200 no cubren el cartucho de combustible o el combustible del cartucho. 
La Norma IEC 62282-6-300 describe los métodos de ensayo para el funcionamiento del cartucho de combustible, del 
combustible del cartucho y de los marcados para realizar la intercambiabilidad de este cartucho. Estos métodos incluyen 
los efectos sobre el funcionamiento del cartucho de combustible, como la calidad del combustible que puede afectar al 
funcionamiento de la unidad de micropila de combustible y el volumen de combustible utilizable desde el cartucho de 
combustible.  
 
El diagrama de la figura 1 muestra una unidad de micropila de combustible. Los sistemas de micropilas de combustible 
y las unidades de micropilas de combustible se definen como aquellos que son portátiles o que pueden ser fácilmente 
llevados en mano, que suministran una tensión de salida en corriente continua no superior a 60 V y con una potencia de 
salida no superior a 240 VA. Esta norma se aplica al cartucho de combustible de la unidad de micropila de combustible 
y a la interfaz mecánica de los conectores entre el cartucho de combustible y el sistema de micropila de combustible 
MFC. La parte principal de esta norma trata del cartucho de combustible líquido de metanol, incluyendo la solución 
metanol y agua. El anexo A muestra los elementos para determinar las fuerzas previstas durante el funcionamiento 
normal y durante su previsible mala utilización. El anexo B muestra un ejemplo de diseño para los dispositivos de 
ensayo para el conector de combustible y los ensayos de tipo de cartuchos de combustible. 
 
NOTA El combustible líquido designa el combustible transportado desde el cartucho a una unidad de micropila de combustible en estado líquido, y 

el combustible gaseoso designa el combustible transportado desde un cartucho a la unidad de micropila de combustible en estado gaseoso.  
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