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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta parte de la Norma ISO 3442 especifica las medidas para la intercambiabilidad del los platos autocentrantes de 
garras partidas (chaveta y ranura) con movimiento axial asistido y describe, en referencia a la Norma ISO 230-1, los 
ensayos geométricos para dichos tornos. Además también especifica las tolerancias aplicadas a los ensayos. 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 230-1:1996 Código de ensayo para máquinas herramienta. Parte 1: Precisión geométrica para máquinas en 
funcionamiento sin condiciones de carga o acabado. 
 


