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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta norma internacional especifica, en referencia a la Norma ISO 230-1, los ensayos geométricos y sus correspondien-
tes tolerancias para platos de apriete concéntrico de accionamiento manual. 
 
Este tipo de platos contiene garras conocidas como “garras monobloque”, su recorrido relativamente largo permite una 
adaptación rápida a los tamaños más variados de piezas sin desmontaje. 
 
Esta norma internacional trata únicamente sobre las inspecciones de la precisión rotacional del plato, de enderezamiento 
y centraje de las piezas. No es aplicable a otras cantidades dinámicas, tales como la medición de compensación o medi-
ción de la fuerza de amarre. 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 230-1:1996 Código de ensayo para máquinas herramienta. Parte 1: Precisión geométrica para máquinas en 
funcionamiento sin condiciones de carga o acabado. 
 


