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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta parte de la Norma ISO 230 está relacionada con los diferentes tipos de vibración que pueden aparecer entre los so-
portes de la herramienta y de la pieza de una máquina herramienta. (Por simplicidad, estos serán denominados como 
“herramienta” y “pieza”, respectivamente). Estas vibraciones pueden influir negativamente en la precisión y acabado 
superficial de una pieza. 
 
Este apartado de la Norma ISO 230 no está dirigido principalmente a aquellos que tengan experiencia en el análisis de 
vibraciones, o que desempeñan habitualmente este trabajo en investigación y entornos de desarrollo. Es por eso por lo 
que no sustituye a los libros de texto en la materia (véase la bibliografía). Está, sin embargo destinada a fabricantes y 
usuarios con conocimientos de ingeniería en general con el objetivo de mejorar su entendimiento acerca de las causas 
de las vibraciones proporcionando una visión general de la teoría básica. 
 
También proporciona procedimientos básicos de medición para la evaluación de ciertos tipos de problemas de vibracio-
nes que pueden perjudicar a una máquina herramienta: 
 
− vibraciones como consecuencia de un desequilibrio mecánico; 
 
− vibraciones generadas por deslizamientos lineales de la máquina; 
 
− vibraciones transmitidas a la máquina por fuerzas externas; 
 
− vibraciones generadas por el proceso de corte, incluyendo vibraciones auto excitadas. 
 
Adicionalmente, este informe considera la aplicación de la excitación artificial de vibraciones para el análisis estructu-
ral. La instrumentación viene descrita en el anexo F. En el anexo A aparece una visión global de la estructura y conteni-
do de esta parte de la Norma ISO 230. 
 
NOTA Otras causas de vibraciones (por ejemplo la inestabilidad de los sistemas de accionamiento, el empleo de equipamiento auxiliar o el efecto de co-

jinetes desgastados) son discutidas brevemente pero sin la aportación de ningún análisis detallado de los mecanismos que generan las vibraciones. 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 230-1 Máquinas-herramienta. Código de verificación de las máquinas-herramienta. Parte 1: Precisión geométrica 
de las máquinas funcionando en vacío o en condiciones de acabado. 
 
ISO 230-5 Máquinas-herramienta. Código de verificación de máquinas-herramienta. Parte 5: Determinación de la 
emisión de ruido. 
 
ISO 1925:2001 Vibraciones mecánicas. Equilibrado. Vocabulario. 
 
ISO 1940-1:2003 Vibraciones mecánicas. Calidad de equilibrado requerida para rotores en régimen permanente. 
Apartado 1: Especificación y verificación de las tolerancias de equilibrado. 
 
ISO 2041:2009 Vibración y choque. Vocabulario. 
 
ISO 2631-1 Vibraciones y choque mecánicos. Evaluación de la exposición humana a vibraciones de cuerpo completo - 
Apartado 1: Requisitos generales. 
 
ISO 2954 Vibraciones mecánicas de máquinas giratorias y de movimiento alternativo. Requisitos para los instrumentos 
de medición de la severidad de las vibraciones. 
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ISO 5348:1998 Vibraciones y choque mecánicos. Instalación mecánica de acelerómetros. 
 
ISO 6103 Productos aglomerados abrasivos. Desequilibrios permisibles de muelas abrasivas tal y como se entregan – 
Análisis estático. 

ISO 15641 Fresas para mecanizados de alta velocidad. Requisitos de seguridad. 
 
 
 
 


