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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta parte de la Norma ISO 13041 especifica, en referencia a la Norma ISO 230-1, una serie de pruebas de corte, bajo 
condiciones de acabado, de piezas de ensayo estándares, así como las características y dimensiones de las piezas 
mismas. 
 
Esta parte de la Norma ISO 13041 tiene como objetivo proporcionar los requisitos mínimos para la evaluación de la 
precisión de la máquina. 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 230-1:1996 Códigos de ensayo para máquinas herramienta. Parte 1: Precisión geométrica de máquinas en 
condiciones de poca carga o acabado. 
 
ISO 1101 Especificaciones geométricas de producto. Tolerancias geométricas. Tolerancias de forma, de orientación, 
de posición y de ejecución. 
 
ISO 13041-1:2004 Condiciones de ensayo para tornos de control numérico y centros de torneado. Parte 1: Ensayos 
geométricos para máquinas de husillo horizontal. 
 
ISO 13041-2 Condiciones de ensayo para tornos de control numérico y centros de torneado. Parte 2: Ensayos geomé-
tricos para máquinas de husillo vertical. 
 
ISO 13041-3 Condiciones de ensayo para tornos de control numérico y centros de torneado. Parte 3: Ensayos geomé-
tricos para tornos con husillo vertical invertido. 
 
 
 
 


