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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta parte de la Norma ISO 28927 especifica un método de laboratorio para la medición de la emisión de vibraciones 
transmitidas a las manos en las empuñaduras de punzadoras y cizallas a motor portátiles. Es un procedimiento de 
ensayo de tipo para establecer la magnitud de vibración en las zonas de agarre de una máquina manejada bajo las 
condiciones de ensayo especificadas. Se prevé que los resultados se utilicen para comparar modelos diferentes del 
mismo tipo de máquina. 
 
Esta parte de la Norma ISO 28927 es aplicable a punzadoras y cizallas (véase el capítulo 5), accionadas 
neumáticamente o por otros medios, concebidas para el corte de láminas metálicas o de materiales compuestos. 
 
NOTA Para evitar confusiones con los términos “herramienta a motor” y “herramienta insertada”, se usa máquina para el primer término a lo largo 

de este documento. 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
ISO 2787:1984 Herramientas neumáticas rotativas y de percusión. Ensayos de comportamiento.  
 
ISO 5349:2001 (todas las partes) Vibraciones mecánicas. Medición y evaluación de la exposición humana a las 
vibraciones transmitidas por la mano. 
 
ISO 5391:2003 Herramientas y máquinas neumáticas. Vocabulario. 
 
ISO 17066:2007 Herramientas hidráulicas. Vocabulario. 
 
ISO 20643:2005 Vibraciones mecánicas. Maquinaria sujeta y guiada con la mano. Principios para la evaluación de la 
emisión de las vibraciones. 
 
EN 12096:1997 Vibraciones mecánicas. Declaración y verificación de los valores de emisión vibratoria. 
 


