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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

1.1 Esta norma europea se aplica a las prensas para calzado y articulos de cuero (véase 3.1) utilizadas en la fabricacion
de calzado y articulos de cuero y materiales similares y otros componentes relacionados. Estas maquinas son:

— Prensas para fijar suelas (de tipo abierto y de tipo cerrado);

— MaAquinas para el moldeado de suelas y palmillas;

— MaAquinas para el moldeado de traseras;

— Prensas para la fijacion de refuerzos, forros y topes;

— Prensas para el planchado;

— MaAquinas para el marcado (referenciado), timbrado, etiquetado y grabado;
— Maquina para el marcado (figurado) de la costura;

— Magquinas para el moldeado de cortes;

— Prensas automaticas para la fabricacion de calzado y articulos de cuero;

a) Maquinas para el premoldeado y conformado de contrafuertes termoplasticos;
b) Sistemas de fabricacion integrados;

c) Prensas con puestos mdviles y configuracion rotatoria;

— Prensas para el dobladillado;

— Prensas de reactivacion;

— MaAquinas para montar y extraer la horma;

— Prensas para la fijacion de la tapa firme;

— Maquinas para forrar botones con cuero.

1.2 Esta norma europea no es aplicable a:

— Maquinas de corte y perforacion;

NOTA {A1P} Véase la Norma EN 12044. { €A1}
— Maquinas para fijar ojetes, ganchos y tachuelas;

{A1D} texto eliminado { 4Al}

— Prensas utilizadas para reparar calzado y articulos ortopédicos;

NOTA {AlP} Véase la Norma EN 12387. { €A}
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1.3 Esta norma europea especifica los requisitos de seguridad para la fabricacion, transporte, instalacion, ajuste, mon-
taje, instruccion o cambio de procesos, manejo, limpieza, mantenimiento, retirada de servicio, desmontaje y, en lo que
afecta a seguridad, de la destruccion de las maquinas mencionadas en apartado 1.1.

Esta norma tiene en cuenta el uso proyectado, el mal uso previsible, y los fallos del sistema y de los componentes.

1.4 Esta norma europea cubre los riesgos significativos relacionados con la industria de fabricacion del calzado, y de
articulos de cuero y materiales similares (véase el capitulo 4 Lista de riesgos significativos).

Esta norma europea no trata las medidas técnicas precisas para reducir los riesgos debidos a las emisiones de gases y
polvos perjudiciales para la salud.

La utilizaciéon de maquinas incluidas en el campo de aplicacion de esta norma europea en otras industrias que no sean
las especificadas en el apartado 1.1 puede provocar riesgos no considerados durante su preparacion.

1.5 Esta norma es aplicable también al equipo adicional para el manejo y la utilizacion del material que es parte inte-
gral de la maquina.

1.6 Esta norma europea asume que las maquinas
— son manejadas por personas formadas adecuadamente;

— son utilizadas con una iluminaciéon adecuada del lugar de trabajo conforme a las reglamentaciones locales o a la
Norma EN 12464-1.

1.7 {A1»} Este documento no es aplicable a prensas para la fabricacion de calzado y articulos de cuero fabricadas
antes de la fecha de su publicacion como norma europea. { €4Al}

2 NORMAS PARA CONSULTA

{A1»} Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las
referencias con fecha, solo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicion de la
norma (incluyendo cualquier modificacion de ésta). { €4 Al}

{A1D} texto eliminado { 4Al}

EN 294:1992 Seguridad de las maquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen zonas de peligrosidad
con los miembros superiores.

EN 349:1993 Seguridad de las maquinas. Distancias minimas para evitar el aplastamiento de partes del cuerpo hu-
mano.

{A1P} texto eliminado { 4Al}

EN 547-1 Seguridad de las maquinas. Medidas del cuerpo humano. Parte 1: Principios para la determinacion de las
dimensiones requeridas para el paso de todo el cuerpo en las mdaquinas.

EN 547-2 Seguridad de las maquinas. Medidas del cuerpo humano. Parte 2: Principios para la determinacion de las
dimensiones requeridas para las aberturas de acceso.

{A1»} texto eliminado { 4Al}

EN 574:1996 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de mando a dos manos. Aspectos funcionales. Principios para el
diserio.
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EN 614-1 Seguridad de las maquinas. Principios de diseiio ergonomico. Parte 1. Terminologia y principios generales.

EN 626-1:1994 Seguridad de las maquinas. Reduccion de riesgos para la salud debido a sustancias peligrosas emitidas
por las maquinas. Parte 1: Principios y especificaciones para los fabricantes de maquinaria.

EN 894-2 Seguridad de las maquinas. Requisitos ergonomicos para el diserio de dispositivos de informacion y érganos
de accionamiento. Parte 2: Dispositivos de informacion.

EN 894-3 Seguridad de las mdaquinas. Requisitos ergonomicos para el diserio de dispositivos de informacion y mandos.
Parte 3: Mandos.

EN 953:1997 Seguridad de las maquinas. Resguardos. Requisitos generales para el disefio y construccion de resguar-
dos fijos y moviles.

{A1P} texto eliminado { 4Al}

EN 982:1996 Seguridad de las maquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes para transmisiones hi-
draulicas y neumaticas. Hidraulica.

EN 983 Seguridad de las maquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes para transmisiones hidrauli-
cas y neumdticas. Neumatica.

EN 999 Seguridad de las maquinas. Posicionamiento de los dispositivos de proteccion en funcion de la velocidad de
aproximacion de partes del cuerpo humano.

{ACP} EN 1005-2 { 4 AC} Seguridad de las mdaquinas. Comportamiento fisico del ser humano. Parte 2: Manejo de
mdquinas y de sus partes componentes.

EN 1005-3 Seguridad de las maquinas. Comportamiento fisico del ser humano. Parte 3: Limites de fuerza recomenda-
dos para la utilizacion de maquinas.

EN 1037 Seguridad de las maquinas. Prevencion de una puesta en marcha intempestiva.
{A1P} texto eliminado { 4Al}

EN 1088:1995 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de enclavamiento asociados a resguardos. Principios para el
diserio y seleccion.

EN 1760-1:1997 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de proteccion sensibles a la presion. Parte 1: Principios ge-
nerales para el diseiio y ensayo de alfombras y suelos sensibles a la presion.

EN ISO 11688-1 Acustica. Practica recomendada para el diseiio de madquinas y equipos de bajo nivel de ruido.
Parte 1: Planificacion. (ISO/TR 11688-1:1995).

EN ISO 11688-2 Acustica. Practicas recomendadas para el diseiio de maquinas y equipos de bajo nivel de ruido. Par-
te 2: Introduccion a la fisica del diseiio de bajo nivel ruido. (ISO/TR 11688-2:1998).

{A1»} EN ISO 12100-1:2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos, principios generales para el diserio.
Parte 1: Terminologia basica, metodologia (ISO 12100-1:2003). { 4Al}

{A1»} EN ISO 12100-2:2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos, principios generales para el diserio.
Parte 2: Principios técnicos. (ISO 12100-2:2003). { 4Al}

{A1»} EN ISO 13732-1 Ergonomia del ambiente térmico: Métodos para la evaluacion de la respuesta humana al
contacto con superficies. Parte 1: Superficies calientes. (ISO 13732-1:2006). { 4Al}
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{A1»} EN ISO 13849-1:2008 Seguridad de las maquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad.
Parte 1: Principios generales para el disefio. (ISO 13849-1:2006). { 4Al}

{A1»} EN ISO 13850:2008 Seguridad de las maquinas. Parada de emergencia. Principios para el diserio.
(ISO 13850:2006). { 4Al}

EN 12464-1 lluminacion. {A1W} lluminacion {4Al} de los lugares de trabajo. Parte 1: Lugares de trabajo en inte-
riores.

{A1»} EN 12545:2000 { €A1} Maquinas para la fabricacion de calzado y articulos de cuero y materiales similares.
Cédigo de ensayo acustico. Requisitos comunes.

{A1»} EN 60204-1:2006 { 4Al} Seguridad de las maquinas. Equipo eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos
generales. {A1W} (IEC 60204-1:2005, modificada) { 4Al}.

EN 60947-5-1 Aparamenta de baja tension. Parte 5-1: Aparatos y elementos de conmutacion para circuitos de mando.
Aparatos electromecadnicos para circuitos de mando. {A1W} (IEC 60947-5-1:2003). { 4Al}

{A1»} EN 61496-1:2004 Seguridad de las mdaquinas. Equipos de proteccion electrosensibles. Parte 1: Requisitos ge-
nerales y ensayos. (IEC 61496-1:2004 (modificada)). { 4Al}

{A1P»} CLC/TS 61496-2:2004 Seguridad de las mdaquinas. Equipos de proteccion electrosensibles. Parte 2: Requisitos

particulares para equipos que utilizan dispositivos de proteccion opto-electronicos activos (AOPDs).
(IEC 61496-2:2006). { 4Al}
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