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w Seguridad de las maquinas de embalaje

Parte 9: Métodos de medicion del ruido en maquinas de
embalaje, lineas de embalaje y equipos asociados

Grados de precision 2 y 3

Safety of packaging machines. Part 9: Noise measurement methods for packaging machines, packaging lines
and associated equipment, grade of accuracy 2 and 3.

Sécurité des machines d'emballage. Partie 9 : Codes d'essai bruit pour machines d'emballage, ligne
d'emballage et équipements associés. Méthode de catégorie 2 et 3.

CORRESPONDENCIA Esta norma es la version oficial, en espafiol, de la Norma Europea EN 415-9:2009.

OBSERVACIONES

m Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 169 Magquinaria para

envases y embalajes cuya Secretaria desempefia AMEC.
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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma especifica toda la informacidén necesaria para realizar, de forma eficiente y bajo condiciones definidas, la
determinacion, informacion y verificacion de la emision aérea de ruido por parte de las maquinas de embalaje cubiertas
por la Norma EN 415-1.

El método de medicion especifica los procedimientos para la determinacion de los niveles de presion acustica de emi-
sion en la estacion de trabajo, en otras posiciones especificadas y el nivel de potencia acustica en base al método del ni-
vel de presion actistica y al método de intensidad actistica. También especifica las condiciones de instalacion y de fun-
cionamiento.

Esta norma se aplica a las maquinas cubiertas por la Norma EN 415-1 asi como a cualquier otra maquina de embalaje
no cubierta por cualquier otro codigo de ensayo de ruido especifico y también a maquinas que forman parte de una linea
de embalaje. En estos casos, toda la informacion relativa a las condiciones de montaje, de instalacion y de operacion, asi
como a la disposicion de la estacion de trabajo, deben registrarse e indicarse en el informe de ensayo.

Las caracteristicas de emision de ruido incluyen los siguientes datos:

— nivel de presion acustica de emision en la estacion de trabajo y en otras posiciones especificadas;

— potencia acustica emitida por la maquina.

Ambas pueden utilizarse:

— para determinar el ruido emitido por la maquina;
— para informar sobre el ruido emitido por la maquina;

— para verificar el ruido emitido por la maquina;
Los valores de emision de ruido permiten la comparacion de las maquinas de embalaje en el mercado.

El uso de esta norma asegura la reproducibilidad de la determinacion de los valores caracteristicos de emisiones de rui-
do dentro de los limites especificos que se determinaran mediante la clase de precision del método de medicion de la
emision de ruido empleado.

2 NORMAS PARA CONSULTA

Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las referencias con
fecha, solo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicion de la norma (incluyendo
cualquier modificacion de ésta).

EN 415-1:2000, Seguridad de las maquinas de embalaje. Parte 1: Terminologia y clasificacion de las mdaquinas de em-
balaje y de los equipos asociados.

EN ISO 3740:2000, Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica de las fuentes de ruido. Guia para la
utilizacion de las normas basicas. (ISO 3740:2000).

EN ISO 3744:1995, Acustica. Determinacion de los niveles de potencia sonora de fuentes de ruido utilizando presion
sonora. Método de ingenieria para condiciones de campo libre sobre un plano reflectante. (ISO 3744:1994).

EN ISO 3746:1995, Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica de fuentes de ruido a partir de la pre-
sion sonora. Método de control en una superficie de medida envolvente sobre un plano reflectante. (ISO 3746:1995).

EN ISO 3747:2000, Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica de fuentes de ruido a partir de la pre-
sion acustica. Método de comparacion in situ. (ISO 3747:2000).
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EN ISO 4871:1996, Acustica. Declaracion y verificacion de los valores de emision sonora de maquinas y equipos.
(ISO 4871:1996).

EN ISO 9614-2:1996, Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica emitidos por las fuentes de ruido por
intensidad del sonido. Parte 2: Medicion por barrido. (ISO 9614-2:1996).

EN ISO 11200:1995, Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Guia de utilizacion de las normas basicas para
la determinacion de los niveles de presion acustica de emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especifica-
das. (ISO 11200:1995).

EN ISO 11201:1995, Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método de ingenieria en condiciones aproximadas
a las de campo libre sobre plano reflectante. (ISO 11201:1995).

EN ISO 11202:1995, Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método de control in situ. (ISO 11202:1995).

EN ISO 11203:1995, Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas a partir del nivel de potencia sonora.
(ISO 11203:1995).

EN ISO 11204:1995, Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método que necesita correcciones de entorno.

(ISO 11204:1995).

EN ISO 12001:1996, Acustica. Ruido emitido por mdquinas y equipos. Reglas para la preparacion y presentacion de
un codigo de ensayo de ruido. (ISO 12001:1996).
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