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1 OBJETOY CAMPO DE APLICACION

Esta norma europea es aplicable a los grupos de maquinas siguientes:

Magquinas de embalaje en grupo y secundario y los sistemas de encolado asociados a las mismas.

Las maquinas individuales se describen en el apartado 3.2 de esta norma europea.

Esta norma europea trata de los requisitos de seguridad para el disefio, la construccion, la instalacion, la puesta en
marcha, el ajuste o puesta a punto, el mantenimiento y la limpieza para las maquinas de embalaje en grupo y
secundario.

El capitulo 4 indica el alcance de los peligros, situaciones peligrosas y sucesos cubiertos en la norma.

Exclusiones:

Esta norma europea no es aplicable a las maquinas siguientes:

maquinas que se han fabricado antes de la fecha de publicacion de este documento por CEN;
— maquinas zunchadotas o enflejadoras. Estas maquinas estan cubiertas por la Norma EN 415-8;

— cargadoras de cestas y descargadoras de cestas para contenedores rigidos preformados. Estas maquinas estan
cubiertas por la Norma EN 415-2;

— maquinas para encartonar, que estan cubiertas por la Norma EN 415-3.

EXTRACTO DEL DOCUMENTO UNE-EN 415-7:2007+A1



Esta norma no contempla los peligros siguientes:

utilizacion de maquinas de embalaje colectivo y secundario en atmésferas potencialmente explosivas;

— riesgos de salud, seguridad o higiene asociados con los productos que pueden ser manipulados por las maquinas
pero que incluyen consejos generales sobre este tema;

— riesgos o peligros que pueden estar asociados con las emisiones electromagnéticas procedentes de las maquinas de
embalaje colectivo y secundario;

— peligros que pueden estar asociados con la puesta fuera de servicio de las maquinas de embalaje colectivo y

secundario.

2 NORMAS PARA CONSULTA

Las normas que a continuacion se indican son indispensables para la aplicacion de esta norma. Para las referencias con
fecha, solo se aplica la edicion citada. Para las referencias sin fecha se aplica la ultima edicion de la norma (incluyendo
cualquier modificacion de ésta).

EN 294:1992 Seguridad de las maquinas. Distancias de seguridad para impedir que se almacenen zonas peligrosas con
los miembros superiores.

EN 349:1993 Seguridad de las maquinas. Distancias minimas para evitar el aplastamiento de partes del cuerpo
humano.

EN 415-1:2000 Seguridad de las maquinas de embalaje. Parte 1: Terminologia y clasificacion de las maquinas de
embalaje y del equipamiento asociado.

EN 418 Seguridad de las mdaquinas. Equipo de parada de emergencia, aspectos funcionales. Principios para el diserio.

EN 563 Seguridad de las maquinas. Temperaturas de las superficies accesibles. Datos ergonomicos para establecer los
valores de las temperaturas limites de las superficies calientes.

EN 574:1996 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de mando a dos manos. Aspectos funcionales. Principios para el
diseio.

EN 614-1:1995 Seguridad de las maquinas. Principios de disefio ergonomico. Parte 1: Terminologia y principios
generales.

EN 619 Equipos y sistemas de mantenimiento continuo. Requisitos de seguridad y de CEM para los equipos de
manipulacion continua de cargas aisladas.

EN 626-1 Seguridad de las maquinas. Reduccion de los riesgos para la salud debido a sustancias peligrosas emitidas
por las maquinas. Parte 1: Principios y especificaciones para los fabricantes de maquinaria.

EN 626-2 Seguridad de las maquinas. Reduccion de riesgos para la salud debido a sustancias peligrosas emitidas por
las mdquinas. Parte 2: Metodologia para especificar los procedimientos de verificacion.

EN 775 Robots manipuladores industriales. Seguridad. (ISO 10218:1992 modificada)

EN 811 Seguridad de las maquinas. Distancias de seguridad para impedir que se alcancen zonas peligrosas con los
miembros inferiores.

EN 894-1 Seguridad de las maquinas. Requisitos ergonomicos para el diserio de dispositivos de informacion y mandos.
Parte 1: Principios generales de la interaccion entre el hombre y los dispositivos de informacion y mandos.
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EN 894-2 Seguridad de las maquinas. Requisitos ergonomicos para el diserio de dispositivos de informacion y érganos
de accionamiento. Parte 2: Dispositivos de informacion.

EN 894-3 Seguridad de las maquinas. Requisitos ergonomicos para el disefio de dispositivos de informacion y mando.
Parte 3: Mandos.

EN 953:1997 Seguridad de las maquinas. Resguardos. Requisitos generales para el diseiio y construccion de
resguardos fijos y moviles.

EN 954-1:1996 Seguridad de las maquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la seguridad. Parte 1:
Principios generales para el diserio.

EN 982:1996 Seguridad de las mdquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes de las transmisiones
hidraulicas y neumaticas. Hidraulica.

EN 983:1996 Seguridad de las mdquinas. Requisitos de seguridad para sistemas y componentes de transmisiones
hidraulicas y neumaticas. Neumadtica.

EN 999 Seguridad de las maquinas. Posicionamiento de los dispositivos de proteccion en funcion de la velocidad de
aproximacion de partes del cuerpo humano.

EN 1005-2:2003 Seguridad de las maquinas. Prestaciones fisicas humanas. Parte 2: Manipulacion manual de
mdaquinas y de partes componentes de las mdaquinas.

EN 1005-3 Seguridad de las mdaquinas. Prestaciones fisicas humanas. Parte 3: Limites de las fuerzas recomendadas
para la utilizacion de la maquinas.

EN 1005-4:2005 Seguridad de las maquinas. Prestaciones fisicas humanas. Parte 4: Evaluacion de las posturas y
movimientos de trabajo en relacion con las maquinas.

EN 1037 Seguridad de las maquinas. Prevencion de una puesta en marcha intempestiva.
EN 1050 Seguridad de las maquinas. Principios para la evaluacion del riesgo.

EN 1088:1995 Seguridad de las mdquinas. Dispositivos de enclavamiento asociados a resguardos. Principios para el
diserio y seleccion.

EN 1672-2:2005 Maquinas para los productos alimentarios. Nociones fundamentales. Parte 2. Requisitos higiénicos.

EN 1760-1 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de proteccion sensibles a la presion. Parte 1: Principios generales
para el disefio y ensayo de alfombras y suelos sensibles a la presion.

EN 1760-2 Seguridad de las maquinas. Dispositivos de proteccion sensibles a la presion. Parte 2: Principios generales
para el disefio y ensayo de bordes y barras sensibles a la presion.

EN 13478 Seguridad de las maquinas. Prevencion y proteccion contra el incendio.

EN 60204-1:1997 Seguridad de las maquinas. Equipamiento eléctrico de las maquinas. Parte 1: Requisitos generales.
(IEC 60204-1:1997)

EN 60529 Corados de proteccion proporcionados por envolventes (Codigo IP). (IEC 60529:1989)

EN 61310-1:1995 Seguridad de las maquinas. Indicaciones, marcado y maniobra. Parte 1: Especificaciones para las
senales visuales, audibles y tactiles. (IEC 61310-1:1995)
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EN 61310-3 Seguridad de las mdquinas. Indicacion, marcado y maniobra. Parte 3. Requisitos para la ubicacion y el
funcionamiento de los organos de accionamiento. (IEC 61310-3:1999)

EN 61496-1:2004 Seguridad de las maquinas. Equipos de proteccion electrosensibles. Parte 1: Requisitos generales y
ensayos. (IEC 61496-1:2004, modificada)

CLC/TS 61496-3 Seguridad de las maquinas. Equipos de proteccion electrosensibles. Parte 3: Requisitos particulares
para los dispositivos de proteccion activa optoelectronicos que responden a la reflexion difusa (AOPDDR).
(IEC 61496-3:2001)

EN 61508-1 Seguridad funcional de los sistemas de control eléctricos/electronicos y electronicos programables
relativos a la seguridad. Parte 1: Requisitos generales. (IEC 61508-1:1998 + Corrigendum 1999)

EN 61508-2 Seguridad funcional de los sistemas de control eléctricos/electronicos/electronicos programables relativos
a la seguridad. Parte 2: Requisitos para los sistemas eléctricos/electronicos/electronicos programables relativos a la
seguridad. (IEC 61508-2000)

EN 61508-3 Seguridad funcional de los sistemas de control eléctricos/electronicos/electronicos programables relativos
a la seguridad. Parte 3: Requisitos soporte logico. (IEC 61508-3:1998 + Corrigendum 1999)

EN 62061:2005 Seguridad de las maquinas. Seguridad funcional de los sistemas de control eléctricos, electronicos y
electronicos programables relativos a la seguridad. (IEC 62061:2005).

EN ISO 3744:1995 Acustica. Determinacion de los niveles de potencia sonora de fuentes de ruido utilizando presion
sonora. Método de ingenieria para condiciones de campo libre sobre un plano reflectante. (ISO 3744:1994)

EN ISO 3746:1995 Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica de fuentes de ruido a partir de la
presion sonora. Método de control en una superficie de medida envolvente sobre un plano reflectante. (ISO 3746:1995)

EN ISO 3747:2000 Acustica. Determinacion e los niveles de potencia acustica de fuentes de ruido a partir de la
presion acustica. Método de comparacion in situ. (ISO 3747:2000)

EN ISO 4871:1996 Acustica. Declaracion y verificacion de los valores de emision sonora de maquinas y equipos.
(ISO 4871:1996).

EN ISO 9614-2:1996 Acustica. Determinacion de los niveles de potencia acustica emitidos por las fuentes de ruido por
intensidad del sonido. Parte 2: Medicion por barrido. (ISO 9614-2:1996)

EN ISO 11201:1995 Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método de ingenieria en condiciones aproximadas
a las de campo libre sobe plano reflectante. (1ISO 11201:1995)

EN ISO 11202:1995 Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método de control en situ. (ISO 11202:1995)

EN ISO 11204:1995 Acustica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Medicion de los niveles de presion acustica de
emision en el puesto de trabajo y en otras posiciones especificadas. Método que necesita correcciones de entorno.

(ISO 11204:1995)

EN ISO 12001:1996 Acuistica. Ruido emitido por maquinas y equipos. Reglas para la preparacion y presentacion de un
codigo de ensayo de ruido. (ISO 12001:1996)

EN ISO 12100-1:2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos, principios generales para el disefio. Parte 1:
Terminologia y metodologia basicas. (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003 Seguridad de las maquinas. Conceptos basicos principios generales para el diseiio. Parte 1:
Terminologia y metodologia basicas. (ISO 12100-1:2003)
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EN ISO 14122-1:2001 Seguridad de las mdaquinas. Medios de acceso permanentes a las maquinas. Parte 1: Eleccion de
un medio de acceso fijo entre dos niveles. (ISO 14122-1:2001)

EN ISO 14122-2 Seguridad de las maquinas. Medios de acceso permanentes a las maquinas. Parte 2: Plataformas de
trabajo y pasarelas. (1ISO 14122-2:2001)

EN ISO 14122-3 Seguridad de las maquinas. Medios de acceso permanentes a las maquinas. Parte 3: Escaleras,
escaleras de mano y barandillas. (ISO 14122-3:2001)

EN ISO 14122-4 Seguridad de las maquinas. Medios de acceso permanentes a las maquinas. Parte 4: Escalas fijas.
(ISO 14122-4:2004)

IEC 60417-1:2002 Simbolos graficos utilizables sobre los equipos.

ISO 7000 Simbolos grdficos utilizables sobre los equipos. Indice y tabla sindptica.
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