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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN

Esta parte de la Norma UNE 15450 indica, por referencia, a la Norma UNE 15300-1, los ensayos geométricos para 
centros de mecanizado (o fresadoras mandrinadoras, etc., de control numérico cuando sea aplicable) con husillo vertical 
(es decir, eje Z vertical).

Esta parte de la Norma UNE 15450 se refiere a los centros de mecanizado que tengan los tres ejes controlados 
numéricamente, es decir, tres ejes lineales (X, Y y Z) de hasta 2 000 mm de longitud, pero también se refiere a 
movimientos supletorios tales como ejes giratorios (A’, B’ y C’), aquellos que están ligados a cañas, carneros o 
cabezales universales. Otros movimientos distintos a los anteriormente mencionados se consideran como características
especiales y los ensayos correspondientes no se incluyen en esta parte de la Norma UNE 15450.

Esta parte de la Norma 15450 describe en los siguientes anexos los ensayos geométricos para ejes opcionales 
horizontales así como para los dos posibles tipos de cabezales universales:

 anexo A: Ejes opcionales horizontales (ensayos AG1 a AG6);

 anexo B: Cabezales rotativos, con dos ejes controlados numéricamente (ensayos BG1 y BG2);

 anexo C: Cabezales pivotantes, con dos ejes de rotación controlados numéricamente y perpendiculares el uno 
respecto del otro (ensayos CG1 a CG7).

Esta parte de la Norma UNE 15450 sólo se refiere al control de la precisión de la máquina. No incluye el ensayo de su 
funcionamiento, que se recomienda efectuarlo separadamente. Ciertos ensayos concernientes a los resultados del 
funcionamiento de la máquina en vacío o en condiciones de acabado son tratados en otras partes de la Norma UNE 15450.

2 NORMAS PARA CONSULTA

UNE 15300-1:2000  Máquinas-herramienta. Código de verificación de las máquinas-herramienta. Parte 1: Precisión 
geométrica de las máquinas funcionando en vacío o en condiciones de acabado.

UNE 15219-1  Elementos modulares para la construcción de máquinas-herramienta. Paletas. Parte 1: Paletas porta-
piezas de medida nominal hasta 800 mm.

UNE 15219-2  Elementos modulares para la construcción de máquinas-herramienta. Paletas. Parte 2: Paletas porta-
piezas de medida nominal superior a 800 mm.
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