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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN

La Norma UNE 15450-9 especifica las condiciones de ensayo para determinar los tiempos de operación distintos de los 
de mecanizado para una máquina. Esta norma considera dos tipos de operación, denominados tiempos de operación 
para las funciones de:

 cambio automático de herramienta (véase el capítulo 5);

 cambio automático de palet (véase el capítulo 6).

El propósito de los métodos descritos en esta norma es el de permitir la comparación del comportamiento de distintos 
centros de mecanizado de tamaño y forma similares.

Los datos obtenidos podrán utilizarse para establecer los tiempos de cambio convencionales en una literatura técnica y 
de forma uniforme y comparable, para la verificación en una máquina nueva o en producción.

2 NORMAS PARA CONSULTA

UNE-EN 15450-1  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 1: Ensayos 
geométricos de centros de mecanizado con eje principal del cabezal horizontal y con cabezales accesorios (eje Z 
horizontal).

UNE-EN 15450-21)  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 2: Ensayos 
geométricos de centros de mecanizado con eje principal del cabezal vertical o con cabezales universales con eje 
principal de rotación vertical (eje Z vertical).

UNE-EN 15450-3  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 3: Ensayos 
geométricos de centros de mecanizado con cabezales universales integrados con eje principal de rotación horizontal 
(eje Z vertical).

                                                          
1)  Pendiente de publicación.
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