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 TÍTULO  Rectificadoras de interiores con husillo porta-muela horizontal 

 

Condiciones de ensayo 

 

Control de la precisión 

 

 

 
 
 

 

 
Internal cylindrical grinding machines with horizontal spindle. Test conditions. Testing of the accuracy. 

 

Machines à rectifier les surfaces de révolution intérieures à broche horizontale. Test conditions. Controle 
de la precision. 

    

       

       
 CORRESPONDENCIA  Esta norma es equivalente a la Norma Internacional ISO 2047:1997. 

    

       

       
 OBSERVACIONES   

    

       

       
 ANTECEDENTES  Esta norma ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 15 Máquinas-

Herramienta cuya Secretaría desempeña INVEMA.     
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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

Esta norma especifica, con referencia a la Norma UNE 15300-1, los ensayos geométricos y ensayos de mecanizado para 

máquinas de rectificado interior con husillo horizontal de precisión normal y propósito general tanto para máquinas con 

eje portamuelas fijo o deslizante. También especifica las tolerancias correspondientes a los ensayos mencionados. 

 

Esta norma trata únicamente la verificación de la precisión; no se aplica ni para la operación de la máquina 

(vibraciones, ruido anormal, movimiento stick-slip, etc.), ni para la verificación de sus características (tales como 

velocidades, avances, etc.), los cuales se verifican normalmente antes del ensayo de precisión. 

 

 

2 NORMAS PARA CONSULTA 

UNE 15300-1:2000 − Máquinas-herramienta. Código de verificación de las máquinas herramienta. Parte 1: Precisión 

geométrica de las máquinas funcionando en vacío o en condiciones de acabado. 

 


