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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN

Esta norma trata de los principales peligros derivados de la utilización de fresas, por ejemplo fresas de acuerdo con la 
Norma ISO 3855, utilizadas para mecanizado a alta velocidad (mecanizado por arranque de viruta a velocidades 
periféricas elevadas) en máquinas-herramientas para trabajar metal y prescribir requisitos de seguridad.

Se especifican métodos de diseño, procedimientos de ensayo de fuerza centrífuga, limites de funcionamiento y el 
suministro de información que conduzca a la minimización o eliminación de estos peligros.

La norma se aplica a fresas que se conciben para el funcionamiento a velocidades de acuerdo con las figuras 1 y 2.

Estas figuras definen respectivamente los limites de velocidad de rotación y los limites de velocidad periférica para los 
diámetros de fresa específicos.

NOTA    Se da una explicación detallada en el anexo B.
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a Diámetro máximo de la herramienta D en mm

b Velocidad de rotación n en min-1

Fig. 1  Velocidad de rotación n en función del diámetro máximo de la herramienta D
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a Diámetro máximo de la herramienta D en mm

b Velocidad en D (velocidad vD en el diámetro máximo de la herramienta D) en 
m

min

Fig. 2 – Velocidad en D (velocidad vD) en función del diámetro máximo de la herramienta D

2 NORMAS PARA CONSULTA

Esta norma europea incorpora disposiciones de otras publicaciones por su referencia, con o sin fecha. Estas referencias 
normativas se citan en los lugares apropiados del texto de la norma y se relacionan a continuación. Para las referencias 
con fecha, no son aplicables las revisiones o modificaciones posteriores de ninguna de las publicaciones. Para las 
referencias sin fecha, se aplica la edición en vigor del documento normativo al que se haga referencia (incluyendo 
modificaciones).

EN 1070  Seguridad de las máquinas. Terminología.

ISO 1940-1:1986  Vibración mecánica. Requisitos de calidad de equilibrado de rotores rígidos. Parte 1: Determi-
nación del desequilibrado residual permisible.

ISO 3002-1  Parámetros básicos en el corte y esmerilado. Parte 1: Geometría de la parte activa de las herramientas 
de corte. Generalidades, sistemas de referencia, ángulos de la herramienta y ángulos en trabajo, rompedores de 
astillas.

ISO 3855  Fresas. Nomenclatura.
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