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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN

El objetivo de esta parte de la Norma UNE 15450 es comprobar la ejecución del contorneado de centros de mecanizado 
y fresadoras de CN mediante ensayos circulares en los tres planos coordenados (XY, YZ y XZ) mediante la evaluación 
de la desviación radial F y la desviación circular G conforme a la Norma UNE 15300-4.

Las medidas de los movimientos circulares pueden llevarse a cabo mediante los distintos métodos descritos en el apar-
tado 6.6 de la Norma UNE 15300-1. Estos métodos son un palpador rotatorio unidimensional y un mandril de control, 
un patrón y un palpador bidimensional, o barra de bolas telescópica. Es posible aplicar otros métodos si la precisión del 
equipamiento es la misma (o mejor) que la de los métodos descritos. Las influencias de las desviaciones sobre 
trayectorias circulares de las máquinas se muestran en el anexo B de la Norma UNE 15300-4.

El concepto de las comprobaciones de los ensayos circulares en esta parte es la de comprobar el movimiento circular:

 únicamente en una posición para el plano coordenado de la máquina;

 a una velocidad de avance, y;

 repetir el ensayo en la dirección opuesta de contorneado.

Esta norma no tiene como propósito proporcionar las medidas para analizar las causas de las desviaciones circulares 
medidas.

El propósito de esta parte de la norma es ofrecer al usuario un método de comprobación periódica de la máquina 
herramienta. Se recomienda llevar a cabo los ensayos de esta parte de la norma antes de que la máquina herramienta 
haya superado los ensayos de aceptación y usar estos resultados como base para la comparación en las comprobaciones 
periódicas. Por lo tanto, las desviaciones aceptables a partir de los resultados iniciales los ha de decidir el usuario.

Si el ensayo se usa con fines de aceptación de la máquina, los diámetros específicos, las velocidades de avance y las 
tolerancias para los ensayos deben ser acordadas entre el fabricante y el usuario.

La Norma UNE 15450-6, precisión de avances, velocidades e interpolaciones, también incluye un ensayo circular como 
ensayo K4. En este caso, el propósito es la comprobación del comportamiento mutuo entre dos ejes lineales (gene-
ralmente X e Y) en dos velocidades de avance definidas para un diámetro definido. Esto es más o menos un ensayo de 
diagnóstico respecto a la interpolación circular, por lo que los ensayos circulares de esta parte de la norma nos dan 
información sobre el conjunto de ejecución de contorneado de la máquina.

2 NORMAS PARA CONSULTA

UNE 15300-1  Máquinas-herramienta. Código de verificación de máquinas herramienta. Parte 1: Precisión geomé-
trica de las máquinas funcionando en vacío o condiciones de acabado.

UNE 15300-4  Máquinas-herramienta. Código de verificación de máquinas herramienta. Parte 4: Ensayos circulares 
para máquina herramienta de control numérico.

UNE 15450-1  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 1: Ensayos geométri-
cos de centros de mecanizado con eje principal del cabezal horizontal y con cabezales accesorios (eje Z horizontal).

UNE 15450-3  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 3: Ensayos geomé-
tricos de centros de mecanizado con cabezales universales integrados con eje principal de rotación horizontal (eje Z 
vertical).

UNE 15450-4  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 4: Precisión y 
repetibilidad de posicionamiento de ejes.
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UNE 15450-5  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 5: Precisión y 
repetibilidad de posicionamiento de paletas portapiezas.

UNE 15450-6  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 6: Precisión de 
avances, velocidad e interpolaciones.

UNE 15450-7  Máquinas-herramienta. Condiciones de ensayo de centros de mecanizado. Parte 7: Precisión de una 
pieza de ensayo mecanizada.
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