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Additive Fertigung - Umwelt, Gesundheit und Sicherheit - Prifverfahren fiir die
gefahrlichen Stoffe, die von 3D-Druckern mit Materialextrusion in nicht-industriellen
Bereichen emittiert werden (ISO/ASTM DIS 52933:2023); Deutsche und Englische
Fassung prEN ISO/ASTM 52933:2023

Additive manufacturing - Environment, health and safety - Test method for the
hazardous substances emitted from material extrusion type 3D printers in the non-
industrial places (ISO/ASTM DIS 52933:2023); German and English version prEN
ISO/ASTM 52933:2023
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