DIN EN ISO 7500-1 Beiblatt 3:2023-03 (D)

Metallische Werkstoffe - Kalibrierung und Uberpriifung von statischen einachsigen
Prufmaschinen - Teil 1: Zug- und Druckprufmaschinen - Kalibrierung und
Uberpriifung der Kraftmesseinrichtung - Beiblatt 3: Allgemeines zu Anforderungen
und zur Kalibrierung und Uberpriifung von Schwingpriifmaschinen
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