DIN EN ISO 1133-1:2022-10 (D)

Kunststoffe - Bestimmung der Schmelze-MasseflieRrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenflieBrate (MVR) von Thermoplasten - Teil 1: Allgemeines Prufverfahren (ISO
1133-1:2022); Deutsche Fassung EN ISO 1133-1:2022
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