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Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fur metallische Werkstoffe -
SchweiRverfahrensprifung - Teil 6: Lichtbogen- und GasschweiRen von Kupfer und
seinen Legierungen (ISO/DIS 15614-6:2021); Deutsche und Englische Fassung prEN
ISO 15614-6:2021

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials - Welding
procedure test - Part 6: Arc and gas welding of copper and its alloys (ISO/DIS 15614-
6:2021); German and English version prEN ISO 15614-6:2021
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