DIN EN 10251:2015-11 (D)

Magnetische Werkstoffe - Verfahren zur Bestimmung der geometrischen KenngrofRen
von Elektroblech und -band; Deutsche Fassung EN 10251:2015

Inhalt Seite

EUrOPAISCRES VOIWOLT .......cooiiiiiiccccccciirir s ssssee e s e s s s smsn e e e s s e s s e snm e e e e e s e s s e ammn e e e e e eesassnnneeeeesanssssnnnnnsenssnnnsn 3
1 N1 TT=Y g T TR 4 Yo T o X1 =Y [ o S 4
2 NOrmative VErWeISUNQGEN ......c.coiiiccceciiieiiisisccssesses e s s s ssssssmssse e s e s sssssssmsse e s esssssssssmsnnesessansssssnnnnssssssssnnnns 4
3 ==Y o ) = PSS 4
4 o U Y= =1 1= o 5
4.1 ] o =Y ] 2 1= 1 5
s R T oY o Y 5
e I I 1 =3 Y=Y o o= 1 =Y o 5
4.2 0 o e 1 = 5
2 TR~ oY o Y 5
Sy By N 1 =YX 3 =Y =1 ] (=Y 5
4.3 KantenKrliMMUNG ... s s e s s s e e s s sme s s me e e sssmn e s essmn e s ensmn e e eessmneeeessanesssamnensnsannensnsan 5
e e T oY o Y 5
0 7 1 =YX 3 =Y o =Y 5
4.4 Schnittlinienabweichung aufgrund innerer SPaNNUNQGeN ..........ooo it 5
g N o 1 T - Y 5
Wy 1 (=YY o = 1 =Y o T 5
4.5 €= 11 3 o) 2 (= 6
TR TR oY o Y 6
T 1 1= Y3 V=Y o o= 1 =Y o 6
5 o 0T = o o 1 6
L= = 10T T 1= = 13



